Antrag n. §§ 4/6/19 BImSchG flr Biogasanlage Rol3lau

1. Anlagen- und Betriebsbeschreibung
der

Biogasanlage proJect — plan GmbH
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1.1 Anlagen- und Betriebsbeschreibung

Geplant ist die Errichtung einer Biogasanlage im Gewerbegebiet RoR3lau-Garnison in der
Ortschaft Dessau-RoRlau. Die Anlage besteht aus zwei Hauptanlagen, diese sind in lhren
Dimensionen, in ihrer Funktion und Bewirtschaftung aber autarke Einheiten mit jeweils
separaten Stoff- und Energiefliissen. Jede der Hauptanlagen besteht aus Komponenten zur
Lagerung der Einsatzstoffe, zwei gemeinsamen Fahrsiloanlagen, 2 Feststoffdosierer, einer
Vorgrube die flir beide Linien gemeinsam genutzt wird, einem Silagesickerwasserbehalter
(gemeinsame Nutzung), einem Hydrolysebehalter, zwei Fermentern mit
Niederdruckgasspeichern zur Biogasspeicherung , einen Nachgarer und einem Garrestlager mit
Niederdruckgasspeichern, einem BHKW-Modul und entsprechend technischen Nebenanlagen.
Folgende Einsatzstoffe werden eingesetzt:

¢ Maissilage: 2.000 t/a je Anlage; 4.000 t/a Gesamt

e Grasanwelksilage: 2.750 t/a je Anlage; 5.500 t/a Gesamt
¢ Rindergiille: 21.500 t/a je Anlage, 43.000 t/a Gesamt

¢ Rindermist: 5.000 t/a je Anlage, 10.000 t/a Gesamt

e Huhnertrockenkot: 3.550 t/a, 7.100 t/a Gesamt

In diesem Abschnitt werden die technischen Einrichtungen der Anlage dargestellt. Die
Betriebseinheiten werden zur besseren Ubersicht in sog. Teilbetriebseinheiten (TBE)
untergliedert. Es sollen an diesem Standort die identischen aber voneinander unabhangigen
Biogasanlagen Anlage 01 und Anlage 02 errichtet werden. Betriebseinheiten die keiner
einzelnen Anlage zugeordnet sind werden mit 00 fiir die Gesamtanlage bezeichnet.

1.1.1 Beschreibung der zum Betrieb erforderlichen technischen

Einrichtungen und Nebeneinrichtungen, sowie der vorgesehenen Verfahren
Die Biogasanlage lasst sich in folgende Betriebseinheiten (BE) untergliedern, welche
unterschiedliche Betriebszwecke in der Gesamtanlage erflllen:

Tabelle: Ubersicht Betriebseinheiten

BE Be'zel.chnung mit Betriebszweck
Einrichtungen
1 Annahme / 1. Annahme und Zwischenlagerung von Einsatzstoffen mit
Zwischenlagerung / Eintrag bedarfsgerechtem Eintrag in die Fermentationsanlage
2 Fermentationsanlage 1. Biogaserzeugung im Fermenter
2. Umwandlung der Einsatzstoffe zu Garrest als Diingemittel durch
Fermentation unter Luftabschluss (= Vergarung)
3 Biogasspeicherung 1. Zwischenspeicherung von Biogas bis zur energetischen
Verwertung als Treibstoff fiir die Gasnutzungsanlage
2. Biogasaufbereitung im Gasspeicher durch biologische
Entschwefelung
4 Garrestlagerung 1. Zwischenspeicherung des Gérrestes als Dingemittel bis zur
landbaulichen Verwertung auf landwirtschaftlichen Nutzflachen
2. Restmengenerzeugung von Biogas zur Optimierung der
Biogasausbeute
5 Biogasnutzung 1.  Umweltfreundliche Energieproduktion aus der Nutzung mit Kraft-
Warme-Kopplung von Biogas mit Einspeisung von elektrischer
Energie ins offentliche Stromnetz und Warmeenergienutzung
6 Sicherheitseinrichtung 1. Sicherheitseinrichtung fir den Ausfall des BHKW-Aggregates
7 Betriebseinrichtungen 1. Aufenthalt, Sanitar, Blro, Beprobung
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1.1 Betriebsbeschreibung der Biogasanlage

Bei der beantragten Biogasanlage ist hervorzuheben, dass es sich um eine Biogasanlage
handelt, die ausschlieRlich mit landwirtschaftlichen Inputstoffen betrieben werden soll.

Die fur die Biogasanlage notwendigen nachwachsenden Rohstoffe (NAWARO) und
Pflanzenreste werden in der Fahrsiloanlage einsiliert.

Verfahrensweise einer Biogasanlage

Das Biogas entsteht in einem sogenannten anaeroben Prozess in einem Faulbehalter, der
nachfolgend Fermenter genannt wird. Anaerob bedeutet im wesentlichen unter Ausschluss von
Luft und Licht. Im Fermenter befindet sich ein Gemisch aus taglich anfallender Rinder- und
/oder Schweinegille sowie Mist und ,Nachwachsende Rohstoffe”, in Form von Silomais und
/oder Anwelksilage. Die Fermenter werden mittels eines Heizungssystems beheizt.

Bei einer Fermentertemperatur von ca. + 38°C (mesophil) kdnnen sich Bakterien bilden, die in
dem vorgenannten anaeroben Prozess die organische Trockenmasse in Methangas
umwandeln.

Die Beschickung des Fermenters mit Substraten erfolgt taglich, damit die Bakterien standig
.Nahrung“ bekommen.

Das produzierte Biogas mit einem Methangehalt von bis zu 65 % ist brennbar.

Das Blockheizkraftwerk (BHKW) wird fir die Verbrennung des Biogases eingesetzt und ist mit
einem Generator gekoppelt, der elektrischen Strom erzeugt. Dieser erzeugte Strom wird in das
Netz des Energieversorgungsunternehmens eingeleitet. Als Nebenprodukt fallt Warmwasser an.
Das Warmwasser kann zum Beheizen von Gebduden oder Anlagen genutzt werden. Ein
geringer Eigenanteil wird zum Beheizen des Fermenters benétigt.

Hydrolyse (Hydrolysebehalter)

Die Hydrolyse ist die Spaltung einer chemischen Verbindung durch Reaktion mit Wasser. Dabei
wird (formal) ein Wasserstoffatom an das eine ,Spaltstiick” abgegeben, der verbleibende
Hydroxylrest an das andere Spaltstick gebunden. Die Umkehrung der Hydrolyse ist eine
Kondensationsreaktion.

Durch Hydrolyse werden viele Biomolekile (z. B. Proteine, Disaccharide, Polysaccharide oder
Fette) im Stoffwechsel durch Enzyme in ihre Bausteine (Monomere) zerlegt. Eine wichtige
Hydrolyse-Reaktion, die Proteinen Energie fir mechanische Arbeit, Transportprozesse u.a. gibt,
ist die Spaltung von ATP zu ADP.

Inputstoffe

Die Biogasanlage wird im Sinne einer landwirtschaftlichen Biogasanlage geplant und betrieben.
Dieses bedeutet, dass ausschlie3lich nachwachsende Rohstoffe, Gille, Festmist, Pflanzenreste
in der Biogasanlage, insbesondere in den Biogasfermentern vergoren werden.

Lagerung der ausgegorenen Substrate
Im Lagerbehalter (BEO1 4.2 + BE02 4.2) werden die ausgegorenen Substrate
zwischengelagert. Von hier werden diese fiir die Ausbringung auf das Feld entnommen.

Ausbringen der vergorenen Substrate

Die aus dem Lagerbehalter (BEO1 4.2 + BEO2 4.2) mittels Pumpe enthommenen vergorenen
Substrate, bestehend aus einer dinnen Phase, werden als Wirtschaftsdiinger auf den
landwirtschaftlichen Flachen bodenschonend und bodennah ausgebracht.
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1.2 Aufstellung der baulichen Einzelkomponenten

Bestand der Anlage:

kein Bestand, Neubau

geplanter Neubau:

BE 1 Annahme und Zwischenlagerung und Stoffeintrag

BE 00 1.1 Fahrsiloanlage

Lange 80,00 m
Breite 25,00 m
Bauhoéhe 4,00 m
Inhalt 8.000 m?3
verbaute Flache 2.000 m?
Bauweise Beton, Bodenplatte
BE 00 1.2 Fahrsiloanlage

Lange 80,00 m
Breite 25,00 m
Bauhoéhe 4,00 m
Inhalt 8.000 m?3
verbaute Flache 2.000 m?
Bauweise Beton, Bodenplatte

BE 00 1.3 Silagesickerwasserbehalter

Durchmesser aul3en 12,75 m

Durchmesser innen 1225 m

Bauhohe 400 m

Fillstand im Behalter 350 m

Inhalt (brutto) 471 m?d

Inhalt (netto) 413 m?d

Bauhoéhe Uber Grund ebenerdig

Verbaute Flache 127,68 m?

Bauweise Beton, Betonfundament, Tiefbehalter mit Betondeckel
BE 00 1.4 Vorgrube (Glllebehalter)

Durchmesser auflen 10,75 m

Durchmesser innen 10,25 m

Bauhohe 400 m

Fullstand im Behalter 350 m

Inhalt (brutto) 330 m?

Inhalt (netto) 288 m?

Bauhoéhe Uber Grund ebenerdig

Verbaute Flache 90,76 m?

Bauweise Beton, Betonfundament, Tiefbehalter mit Betondeckel

BE 01 1.1/ BE 02 1.1 Zwischenlagerfestmist (je 2 Stck.)

Lange 7,00 m
Breite 4,00 m
Bauhohe 3,00 m
Inhalt 2x 84,00 m?3
verbaute Flache 2x 28,00 m?
Bauweise Betonboxen
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BE 01 1.2/ BE 02 1.2 Feststoffdosierer (HTK)

Lange 8,10 m
Breite 3,20 m
Bauhohe 3,00 m
Bauhohe tber Grund 0,30 m
Inhalt max 77,76 m?3
verbaute Flache 25,92 m?
Bauweise Betontiefbehalter mit Abdeckelung und Schubrahmen

BE 01 1.3/ BE 02 1.3 Mischwagen

Lange 8,50 m
Breite 2,50 m
Bauhohe 3,90 m
Bauhoéhe 0. Grund mit Gestell 4,66 m
Inhalt max 80 m?3
verbaute Flache 21,25 m?
Bauweise Stahlbehalter mit Verwiegung

BE 01 1.4/ BE 02 1.4 Hydrolysebehilter

Durchmesser auf3en 9,57 m

Durchmesser innen 9,31 m

Bauhohe 5,03 m

Bauhohe tber Grund 5,03 m

Fullstand im Behalter 4,35 m

Inhalt (brutto) 343 m?

Inhalt (netto) 296 m?

verbaute Flache 71,93 m?

Bauweise Edelstahlbehalter, Betonfundament gem. Statik

BE 01 1.5/ BE 02 1.5 Pumpenhaus (Pumpenaufstellung in gemeinsamen Container)

Lange 6,00 m
Breite 2,50 m
Hohe 2,80 m
verbaute Flache 15,00 m?
Bauweise Standardcontainer

BE 2 Fermentationsanlage

BE 01 2.1/ BE 02 2.1 Fermenter 1

Durchmesser aul3en 22,70 m
Durchmesser innen 22,50 m
Bauhohe 6,28 m
Fullstand im Behalter 5,60 m
Inhalt (brutto) 2.497 m?3
Inhalt (netto) 2.227 m?
verbaute Flache 404,7 m?
Bauweise Edelstahlbehalter (mit DAmmung und AuRenfassade aus Trapezblech),

Betonfundament gem. Statik

BE 01 2.2 / BE 02 2.2 Fermenter 2

Durchmesser auf3en 22,70 m

Durchmesser innen 22,50 m

Bauhohe 6,28 m

Fullstand im Behalter 5,60 m

Inhalt (brutto) 2.497 m?3

Inhalt (netto) 2.227 m?3

verbaute Flache 404,7 m?

Bauweise Edelstahlbehalter (mit DAmmung und AuRenfassade aus Trapezblech),

Betonfundament gem. Statik

4
Anlagen- und Apparatebau Lithe GmbH

Friedrich-Elvers-Str. 3f ¢ 25746 Heide e Tel. 0481-787606-0 ¢ Fax. 0481-787606-29 e« www.Luethe-Heide.de



Antrag n. §§ 4/6/19 BImSchG flr Biogasanlage Rol3lau

BE 3 Biogasspeicher
BE 01 3.1/ BE 02 3.1 Niederdruckgasspeicher (auf Fermenter 1)

Durchmesser 22,50 m

Bauhdhe 4,54 m

Dachneigung Kissenform (s. Detailzeichnung)

Inhalt (brutto) 0-759 m?

Bauweise Doppelmembran PES-Polyester hochfest PVC-Gewebefolie doppelseitig,

Flllstandanzeige- stufenlos, 4-20 mA/Signalgeber, inkl. Statik
Bestandigkeit -30°C-+70°C/ Dicke 0,80mm/ Reilfestigkeit 420/380daN

BE 01 3.2 / BE 02 3.2 Niederdruckgasspeicher (auf Fermenter 2)

Durchmesser 22,50 m

Bauhdhe 4,54 m

Dachneigung Kissenform (s. Detailzeichnung)

Inhalt (brutto) 0-759 m?

Bauweise Doppelmembran PES-Polyester hochfest PVC-Gewebefolie doppelseitig,

Flllstandanzeige- stufenlos, 4-20 mA/Signalgeber, inkl. Statik
Bestandigkeit -30°C-+70°C/ Dicke 0,80mm/ Reilfestigkeit 420/380daN

BE 01 3.3 / BE 02 3.3 Niederdruckgasspeicher (auf Nachgarer)

Durchmesser 22,50 m

Bauhothe 4,54 m

Dachneigung Kissenform (s. Detailzeichnung)

Inhalt (brutto) 0-759 m?3

Bauweise Doppelmembran PES-Polyester hochfest PVC-Gewebefolie doppelseitig,

Flllstandanzeige- stufenlos, 4-20 mA/Signalgeber, inkl. Statik
Bestandigkeit -30°C-+70°C/ Dicke 0,80mm/ Reif3festigkeit 420/380daN

BE 01 3.4/ BE 02 3.4 Niederdruckgasspeicher (auf Lagerbehalter)

Durchmesser 22,50 m

Bauhdhe 4,54 m

Dachneigung Kissenform (s. Detailzeichnung)

Inhalt (brutto) 0-759 m?3

Bauweise Doppelmembran PES-Polyester hochfest PVC-Gewebefolie doppelseitig,

Flllstandanzeige- stufenlos, 4-20 mA/Signalgeber, inkl. Statik
Bestandigkeit -30°C-+70°C/ Dicke 0,80mm/ ReiRfestigkeit 420/380daN

BE 01 3.5/ BE 02 3.5 Niederdruckgasspeicher (auf Hydrolysebehilter)

Durchmesser 9,31 m

Dachneigung Kissenform (s. Detailzeichnung)

Inhalt (brutto) 0-30 m?

Bauweise Doppelmembran PES-Polyester hochfest PVC-Gewebefolie doppelseitig,

Bestandigkeit -30°C-+70°C/ Dicke 0,80mm/ Reilfestigkeit 420/380daN

BE 4 Garrestlagerung
BE 01 4.1 / BE 02 4.1 Nachgarer/Lagerbehalter

Durchmesser aufden 22,70 m

Durchmesser innen 22,50 m

Bauhdhe 6,28 m

Fallstand im Behalter 5,60 m

Inhalt (brutto) 2.497 m?3

Inhalt (netto) 2.227 m?

verbaute Flache 404,7 m?

Bauweise Edelstahlbehalter (mit Dammung und AuRenfassade aus Trapezblech),

Betonfundament gem. Statik
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BE 01 4.2 / BE 02 4.2 Lagerbehalter

Durchmesser aufen 22,70 m

Durchmesser innen 22,50 m

Bauhohe 6,28 m

Fillstand im Behalter 5,60 m

Inhalt (brutto) 2.497 m?

Inhalt (netto) 2.227 m?

verbaute Flache 404,7 m?

Bauweise Edelstahlbehalter (mit Dammung und Aul3enfassade aus Trapezblech),

Betonfundament gem. Statik

BE 5: Biogasnutzung

BE 00 5.1 Container Heizverteilung

Lange 5,00 m

Breite 2,50 m

Hohe 2,80 m

verbaute Flache 12,50 m?2

Bauweise Standardcontainer mit Warmetauscher

BE 00 5.3 Eigenstromtrafo

Lange 3,05 m

Breite 2,50 m

Bauhohe 2,80 m

Bauhohe tber Grund 1,90 m

verbaute Flache 7,63 m?
Bauweise Standardcontainer fur Trafo+
BE 00 5.4 Einspeisetrafo

Lange 6,50 m

Breite 3,00 m

Bauhohe 2,80 m

verbaute Flache 19,50 m?
Bauweise Standardcontainer fur Trafo

BE 01 5.1/ BE 02 5.1 BHKW / MSR Container

Lange 11,36 m
Breite 4,12 m
Hohe 3,62 m
verbaute Flache 46,80 m?
Bauweise Standardcontainer fir das BHKW und die Schmierstofflagerung,

Farbe RAL — 6003 — griin

BE 01 5.2 / BE 02 5.2 Schmierstofflagerung

Inhalt V <1.000 |
Bauweise 2 Stahltanks (1 Frischdl, 1 Gebrauchtdl) mit Zulassung nach § 19h WHG

BE 6: Sicherheitseinrichtung

BE 00 6.1 stationdre Gasfackel (Type MTU)

Feuerungswarmeleistung 3,75 MW

max. Gasdurchsatz 750 m3/h

Durchmesser 0,90 m

Bauhohe 8,00 m

Masse in t 0,80 t

Bauweise auf Fundament montiert mit Arbeitsbiihne

6
Anlagen- und Apparatebau Lithe GmbH
Friedrich-Elvers-Str. 3f ¢ 25746 Heide e Tel. 0481-787606-0 ¢ Fax. 0481-787606-29 e« www.Luethe-Heide.de



Antrag n. §§ 4/6/19 BImSchG flr Biogasanlage Rol3lau

BE 7: Betriebseinrichtung

BE 00 7.1 Biirocontainer

Lange 6,00 m
Breite 2,50 m
Hohe 2,80 m
verbaute Flache 15,00 m?2
Bauweise Standardcontainer mit Aufenthalts- und Sanitarbereich

BE 00 7.2 Beprobungscontainer

Lange 6,00 m

Breite 2,50 m

Hohe 2,80 m

verbaute Flache 15,00 m?

Bauweise Standardcontainer mit Waschbecken

Wege und Befestigungsflachen:

Eine geteerte Stralke fiihrt zur Frontseite der Biogasanlage
zur Beschickung der Lagerstatten und der Anlage.
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1.3 Technische Baubeschreibung der Einzelkomponenten

BE 1 Annahme, Zwischenlagerung und Stoffeintrag

1.3.1 BE 00 1.1: Fahrsiloanlage

Die in der Biogasanlage eingesetzte Maissilage wird in einer Fahrsiloanlage mit einer Flache
von ca. 2.000m? (80,0 x 25,0m) gelagert. Diese ist durch Seitenwande aus Beton begrenzt und
von der Frontseite aus befahrbar. Es kdnnen bei einer Lagerhoéhe von ca. 4m, insgesamt bis zu
ca. 8.000 Kubikmeter Lieschkolbensilage zwischengelagert werden. Die Maissilage wird durch
LKW in der Erntezeit (festgelegte Zeit der Dingeverordnung) angeliefert und siliert. Die
Anlieferungen erfolgen an mehreren aufeinander folgenden Tagen, d.h. das innerhalb von ca.
10 Tagen die komplette Einlagerung des Jahresbedarfs erfolgt. Die Fahrten werden
normalerweise zwischen Sonnenauf- und Untergang durchgefihrt, es ist aber moglich dass die
Fahrzeuge auch in der Nachtstunde den Betrieb anfahren. Die Verdichtung erfolgt mittels
Traktoren oder ahnlichen Fahrzeugen. Nach der Verdichtung wird die Fahrsiloanlage mittels
Folien und Gitternetz abgedeckt, um den Siliervorgang in Gang zu bringen und meteorologische
Einflisse auszuschalten. Nach Ablauf der Reifezeit kann die Silage den Fermentern zugefihrt
werden. Es wird davon ausgegangen das die gesamte sich bildende Silage abgedeckt ist und
nur die Anschnittkante geéffnet wird, um Silage zur Anlagenbeschickung zu entnehmen
Eventuell anfallende verunreinigte Niederschlagswasser im Bereich der Fahrsiloanlage, welche
im Bereich der Stofflagerung anfallen und Verunreinigungen mit Organik aufweisen werden
gesammelt und Uber den Silagesickerwasserbehalter der Biogasanlage zugeflhrt.

1.3.2 BE 00 1.2: Fahrsiloanlage

Die in der Biogasanlage eingesetzte Anwelksilage wird in einer Fahrsiloanlage mit einer Flache
von ca. 2.000m 2 (80,0 x 25,0m) gelagert. Diese ist durch Seitenwande aus Beton begrenzt und
von der Frontseite aus befahrbar. Es kdnnen bei einer Lagerhéhe von ca. 4m, insgesamt bis zu
ca. 8.000 Kubikmeter Anwelksilage zwischengelagert werden. Die Verdichtung erfolgt mittels
Traktoren oder ahnlichen Fahrzeugen. Nach der Verdichtung wird die Fahrsiloanlage mittels
Folien und Gitternetzen abgedeckt, um den Siliervorgang in Gang zu bringen und
meteorologische Einflisse auszuschalten. Nach Ablauf der Reifezeit kann die Silage den
Fermentern zugeflihrt werden. Es wird davon ausgegangen das die gesamte sich bildende
Silage abgedeckt ist und nur die Anschnittkante geo6ffnet wird, um Silage zur
Anlagenbeschickung zu entnehmen

Eventuell anfallende verunreinigte Niederschlagswasser im Bereich der Fahrsiloanlage, welche
im Bereich der Stofflagerung anfallen und Verunreinigungen mit Organik aufweisen werden
gesammelt und Uber den Silagesickerwasserbehalter der Biogasanlage zugefuhrt.

1.3.3 BE 00 1.3: Silagesickerwasserbehalter

Zur Zwischenlagerung von Silagesickerwasser, auftretend aus der Lagerung von
Energiepflanzensilage, sowie zum Auffangen verschmutzter Niederschlagswasser aus dem
Bereich der Fahrsiloanlage, wird ein Silagesickerwasserbehalter mit einem Nutzvolumen von
396m? errichtet. Die dort gesammelte Flissigkeit wird dem Fermentationsprozess zugefihrt und
steht beiden Hauptanlagen zur Verfugung.

Der Rundbehélter aus Stahlbeton, mit einem Aussendurchmesser von 12,75m (di= 12,25),
einer Hohe von 4,0m (Freibord 0,5m) und ist mit einem Betondeckel abgedeckt.

Ausgestattet ist der Silagesickerwasserbehalter mit einem Tauchmotorruhrwerke (15 kWel.).
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1.3.4 BE 0 1.4: Vorgrube (Giillelager)

Die Vorgrube zur Lagerung der Giille, wird ebenfalls als Stahlbeton-Rundbehalter ausgefihrt.
Es wird ein im Boden eingelassener Behalter mit einem Aussendurchmesser von 10,75m

(Qi= 10,25) und einer Hohe von 4,0m (Freibord 0,5m), mit einem Nutzvolumen von 288m?3
hergestellt. Die flissigen Wirtschaftsdiinger (Milchvieh- und Schweinegiille) werden per
Saugtankwagen, angeliefert und werden an der Ubergabestelle, dem geschlossenen
Vorgrubenbehalter 1.4 gepumpt. Dieser ist mit einer festen Abdeckung aus Beton versehen.
Auftretende Flussigkeit im Bereich der Mistboxen werden in die Glllevorgrube mit eingeleitet.
Mittels Pumpe werden die flissigen Wirtschaftsdlinger, aus der Vorgrube Uber eine unterirdisch
verlegte Leitung, bedarfsgerecht in die Fermentationsanlage gefordert.

Ausgestattet ist die Vorgrube mit einem Tauchmotorrihrwerke (15 kWel.).

1.3.5 BE 01 1.1 und BE 02 1.1: Zwischenlager Festmist

Der Bedarf an Festmist wird fiir 2 Tage in den Lagerboxen vorgehalten. Hierzu stehen je Anlage
2 Lagerboxen, mit jeweils 84m? (brutto) Lagerkapazitat zur Verfiigung (je Anlage 168m? brutto).
Welche unter einer Uberdachung platziert werden, diese wird umlaufend mit einer
Fassadenschirze, gegen einfallenden Niederschlag versehen. Die Festmistboxen werden aus
Fertigbetonelementen (h=3,0m) hergestellt, welche in separaten Stahlprofilen gehalten werden.
Der Rindermist wird mit Hilfe eines Radladers zum Mischwagen transportiert.

1.3.6 BE 01 1.2 und BE 02 1.2 Feststoffdosierer (Schubrahmen in WU-Betonwanne)
Der Hiihnertrockenkot wird bei Anlieferung direkt in einen separaten Feststoffdosierer 1.2
(V=78 m?3) geflllt, welcher nach der Beflillung hydraulisch abgedeckelt wird.

Der als WU-Betonwanne und im Boden eingelassene Feststoffdosierer, ist am Boden mit einem
Schubrahmen ausgestattet, welcher durch abwechselnde Schub- und Zugbewegungen das
Schuttgut auflockert und es zu der stirnseitig montierten Austragsférderschnecke transportiert.
Der Feststoffdosierer 1.2 ist mittels hydraulischem Deckel vor Eintritt von Niederschlagswasser
geschitzt. Die ca. 30cm Uber dem Boden herausstehende WU-Betonwanne verhindert das
Einlaufen von Oberflachenwasser.

1.3.7 BE 01 1.3 und BE 02 1.3: Mischwagen

Die Austragsférderschnecke des Feststoffdosierers beschickt den Mischwagen 1.3 (V= 80 m?3)
mit Hahnertrockenkot. Die Beschickung des Mischwagen 1.3, mit Hihnertrockenkot, erfolgt
ohne, dass das Offnen der hydraulischen Abdeckelung notwendig ist. Lediglich fur die Befiillung
des Mischwagen 1.3 mit Maissilage und Rindermist mittels Radlader (SchaufelgroRe 3m?3), ist
das Offnen der Abdeckelung erforderlich.

Der Mischwagen 1.3 wird als aufgestellter Stahlcontainer ausgeflhrt und befindet sich unter der
Uberdachung, zusétzlich wird dieser hydraulisch abgedeckelt. Mit Hilfe einer
Schneideeinrichtung wird eine gute vertikale Durchmischung erzielt. Durch die Verwiegung
mittels Wagezellen besteht die Moglichkeit, die Anlage mit bestimmten Substratmengen zu
beschicken. Der Mischwagen 1.3 dient der gleichmaligen Beschickung der
Fermentationsanlage mit festen Substraten (Energiepflanzen z.B. Mais, fester
Wirtschaftsdinger z.B. Hihnertrockenkot, Rindermist).

Uber jeweils eine Trog-, Schragférder- und Stopfschnecke werden die vermischten Substrate
aus dem Mischwagen 1.3 in die Hydrolysebehalter BE 01 1.4 und BE 02 1.4 eingebracht.

9
Anlagen- und Apparatebau Lithe GmbH
Friedrich-Elvers-Str. 3f ¢ 25746 Heide e Tel. 0481-787606-0 ¢ Fax. 0481-787606-29 e« www.Luethe-Heide.de



Antrag n. §§ 4/6/19 BImSchG flr Biogasanlage Rol3lau

1.3.8 BE 01 1.4 und BE 02 1.4: Hydrolysebehilter

Der Hydrolysebehalter ist ein vorgeschalteter Rundbehalter aus Edelstahl mit Gasspeicherdach,
Revisions6ffnungen und 400 Volt — Anschluss.

Eine weitere Offnung ermdglicht den Eintrag von Komponenten (NawaRo, Mist)aus dem
Mischwagen. Die Giille wird dem Hydrolysebehalter in regelmaRigen Abstidnden aus dem
Zwischenlager (Gullevorgrube) zugefihrt.

Durch eine Ruckflihrung von bereits vergorenem Material aus dem Nachfermenter (Rezirkulat)
werden die eingetragenen Feststoffe und die Gille mit biologisch aktivem Material angeimpft.
Im Hydrolysebehalter wird das Frischmaterial durch eine Heizvorrichtung bereits auf eine
Temperatur von ca. 25°C vorgewarmt, so dass durch die Beschickung der Fermenter keine
Abkuhlung erfolgt. Eine Leistungsminderung der reaktorspezifischen Gasproduktion wird so
vermieden. Ferner fiihrt die Beheizung zu einer Verringerung der Viskositat des eingebrachten
Substrates,so dass sich Sedimente bereits hier vom Substrat trennen und nicht in das
Fermentersystem eingetragen werden.

Uber ein Tauchmotorrithrwerk erfolgt eine kontinuierliche, energiesparende und schonende
Durchmischung des Inhaltes. Der Hydrolysebehalter wird umlaufend komplett warmeisoliert, mit
Trapezblechen als Wetterschutz verkleidet sowie Gasdichtheit durch ein Doppelmembran -
Gasspeicherdach ausgefuhrt.

Ausstattung:
-Rohrwandheizung aus Edelstahl

-Offnungen fiir Feststoffzufuhr, Kontrollluke, DN 150 Entnahmeéffnung am Behélterboden
Verbindung zum Hydrolysebehalter in Edelstahlausfiihrung
-Rihrwerke: 1 x Tauchmotorrihrwerke (je 15 kWel.)

1.3.9 BE 01 1.5 und BE 02 1.5: Pumpenhaus
Substratumverteilung
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BE 2 Fermentationsanlage

1.3.10 BE 01 2.1, 01 2.2 und BE 02 2.1, 02 2.2: Fermenter

Die nach dem sog. Speicher-Durchfluss-Prinzip konzipierte Fermentationsanlage besteht aus
zwei geschlossenen Edelstahlfermentern, welche in Segmentbauweise aus profilversteiften
Edelstahl-Mantelblechen gefertigt werden. Die Bleche werden an den horizontalen Fugen
gestofden und in den vertikalen StéRen Uberlappt und zweireihig verschraubt. Die Grindung
erfolgt auf Betonfundamenten welche mit einer Bodenisolierung versehen werden. Die
Fermenter werden mit einer Begleitheizung versehen, in denen die organischen Substrate unter
Luftabschluss bei 38°C (mesophil) unter Bildung von Biogas fermentiert werden. Die
Gasdichtheit wird durch ein Doppelmembran - Gasspeicherdach herbeigeflhrt, welches als
Biogasspeicher genutzt wird.

Die Hauptgarung findet in den Fermentern 2.1 und 2.2 statt, der Nachgarer/ Lagerbehalter 4.1
dient vorrangig der Lagerung und wird aus diesem Grund der Betriebseinheit BE4
(Garrestlagerung) zugerechnet.

Der maximale Fullstand liegt bei 5,6 m (Freibord = 0,5m).

Die Fermenter werden umlaufend komplett warmeisoliert, mit Trapezblechen als Wetterschutz
verkleidet sowie jeweils mit einem Gasspeicherdach ausgeristet. Der Fermenter 2.2 wird Uber
einen Rohrsyphon mit dem Nachgérer/ Lagerbehélter 4.1 als freier Uberlauf verbunden.
Substrat aus dem Fermenter 2.1 wird in den Nachgarer/ Lagerbehalter 4.1 gepumpt. Sobald
frisches Substrat dem Fermenter 2.2 zugefihrt wird, 1auft die gleiche Menge Substrat selbsttatig
in den Nachgarer/ Lagerbehalter 4.1.

Die Bildung von Sink- und Schwimmschichten werden durch jeweils zwei Tauchmotorriihrwerke
(15 kWel.) und je ein Luthe Power Mix Ruhrwerk (11 kWel.) verhindert. Die RUhrwerke laufen
nicht durchgehend, kdnnen aber auch Nachts in Betrieb genommen werden. Die Sichtkontrolle
des Behalterinhaltes erfolgt Gber zwei Wanddurchflihrungen (,Bullaugen®) am oberen
Fermenterrand im Bereich des Freibords, welche Uber eine fest installierte Arbeitsbiihne zu
erreichen sind. Zur Leckageerkennung ist der Fermenter mit einer umlaufenden Ringdrainage
mit Kontrollschacht ausgestattet.

Technische Daten:

Bodenplatte aus C25/30 Beton, isoliert, Ausfiihrung gem. Statik

Fermenter aus Edelstahlplatten in Segmentbauweise

Durchmesser 22,50 m
Bauhohe 6,28 m
Fillstand im Behalter 5,60 m
Inhalt (brutto) 2.496 m?
Inhalt (netto) 2.225 m?
verbaute Flache 397 m?
Wanddurchbriiche

Flanschdurchbruch 6 Zoll fir Notentnahme, Ausfiihrung Edelstahl

Flanschdurchbruch 6 Zoll fir Gasleitungen, Ausfiihrung in Edelstahl
Flanschdurchbruch 6 Zoll fiir Uber- und Unterdrucksicherung, Ausfiihrung in Edelstahl
Flanschdurchbruch fir Mannloch 800 mm Durchmesser

Flanschdurchbruch 8 Zoll fiir Uberlaufleitung verg. Substrate

Flanschdurchbruch fur Schauglaser mit Ex - Beleuchtung

Flanschdurchbruch far Rahrwerk 1

Flanschdurchbruch fir Rihrwerk 2+3

Flanschdurchbruch fir Zu- und Ablauf Pumpleitung

Flanschdurchbruch fir Reservestutzen

Isolierung
Die Bodenplatte wird unten mit 100 mm extrudierten PS Hartschaumplatten isoliert.

Die Platten sind entsprechend druckfest. es handelt sich um eine Ubliche Perimeterddammung.
Die Betriebstemperatur betragt bis 55 Grad.
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BE 3 Biogasspeicher

1.3.11 Niederdruckgasspeicher BE 01 3.1 bis 01 3.4 und BE 02 3.1 bis 02 3.4
Tragluftdach mit integriertem Gasspeicher

Doppel — Membrane — Gasspeicherdach mit einem Gasspeichervolumen von rund 759 m?3.

Die DachauRenhaut besteht aus einer PES-Polyesterfolie, die mit einer am oberen Rand des

Behalters verschraubten Klemmschiene gehalten wird.

Unterhalb der Dachhaut befindet sich eine gasdichte PVC Gewebefolie als Gasmembran.

Durch ein Stitzluftgeblase wird zwischen den beiden Folien ein Uberdruck von ca. 3 mbar

erzeugt, so dass ein sturm- und schneefestes Tragluftdach entsteht.

Welches mit einer optischen Flllstandsanzeige Durch Auflegen von Gewichtsplatten auf die

Tauchtassen lassen sich die Ansprechdriicke fiir Uber- und Unterdruck variabel einstellen.

1.3.12 Riihrwerk 1

Ein Lathe Power Mix Rihrwerk ist mit einem auf3en liegenden Getriebemotor (11 kWel., 400V)
ausgestattet. Der Motor liegt aulierhalb des Ex-Zonenbereiches 1, Ausflihrung in IP 68.
Befestigung auf einer Rohrkonsole D=500 mm, mit Flanschplatten am Kopf und Ful3stlck zur
Befestigung.

Die Bildung von Sink- und Schwimmschichten wird durch ein Rihrwerk verhindert. Dabei
handelt es sich um ein Langachsrihrwerk, mit schrdg eingebauter Rulhrwelle. Der
Getriebemotor liegt aufRen. Die Achsdurchflihrung ist gasdicht ausgefiihrt. Die gasberihrenden
Teile sind aus Edelstahl hergestellt. Direkt oberhalb des Flllstands im Fermenter sind in der
Behalterwand zwei Schauglaser angebracht, so dass der Betreiber jeder Zeit auf die Oberflache
des Fermentes einsehen und somit die Funktion des Rihrwerks Uberprifen kann.

1.3.13 Riihrwerk 2 + 3

Die Tauchmotorriihrwerke haben eine ATEX — Zulassung du sind mit einem Getriebemotor

(15 kWel., 400 V) ausgestattet. Das RUihrwerk liegt aufderhalb des Ex-Zonenbereiches 1,
Ausflhrung in IP 68. Das Tauchmotorrihrwerk ist im Fullstand des Behalters und mit einem
Hohen- und Tiefenanschlag versehen. Eine gasdichte Wanddurchfiihrung ermdglicht die
Betatigung des Ruhrwerks (Verstellung der Hohe und Richtung) von auf3en. Direkt oberhalb
des Fullstands im Fermenter sind in der Behalterwand zwei Schauglaser angebracht, so dass
der Betreiber jeder Zeit auf die Oberflache des Fermentes einsehen und somit die Funktion des
Ruhrwerks Uberpriifen kann.

1.3.14 Uber- und Unterdrucksicherung

Am Fermenter 1 und 2 wird eine selbsttatig arbeitende, frostsichere Uber- und
Unterdrucksicherung nach einem Syphonprinzip angebaut. Die Armatur ist so ausgeflihrt, dass
ein Freiblasen bei Unter- oder Uberdruck verhindert wird.

Uber- und Unterdrucksicherung, mit Sperrfliissigkeit versehen, stufenlos einstellbar auf

3-5 mbar.

Ausflhrung in Edelstahl 1.4571
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BE 4 Garrestlagerung
1.3.15 BE 01 4.1 und BE 02 4.1: Garrestlagerung: Nachgarer/ Lagerbehalter

Der neu zu errichtende Nachgarer/Lagerbehalter 4.1 wird baugleich zu den Fermentern nach
den allgemein anerkannten Regeln der Technik, entsprechend DIN 11622 ,Garfuttersilos und
Glllebehalter” sowie nach den ,Wasserwirtschaftlichen Anforderungen an Anlagen zum Lagern
und Abflllen von Jauche, Gille und Silagesickersaften® entsprechend errichtet werden.

Dieser wird in Segmentbauweise aus profilversteiften Edelstahl-Mantelblechen gefertigt. Die
Bleche werden an den horizontalen Fugen gestof3en und in den vertikalen Stdl3en Uberlappt
und zweireihig verschraubt. Die Griindung erfolgt auf Betonfundamenten welche mit einer
Bodenisolierung versehen werden.

Es handelt sich dabei um einen kombinierten Nachgarer/Lagerbehalter, d.h. er wird zur
Erhéhung der Biogasausbeute mit 38°C (mesophil) beheizt und isoliert ausgefiihrt. Die
Gasdichtheit wird durch ein Doppelmembran - Gasspeicherdach herbeigefiihrt, welches als
Biogasspeicher genutzt wird.

Die Hauptgarung findet in den Fermentern 2.1 und 2.2 statt, der Nachgarer/ Lagerbehalter 4.1
dient vorrangig der Garrestlagerung, da auf Grund der Dimensionierung der Biogasanlage im
Nachgarer/ Lagerbehalter 4.1 lange Verweilzeiten oberhalb von 20 Tagen erreicht werden.
Daher wird der Nachgarer/ Lagerbehalter 4.1 Betriebseinheit BE4 (Garrestlagerung)
zugerechnet. Der maximale Fllstand liegt bei 5,6 m (Freibord = 0,5m).

Der Nachgarer/ Lagerbehalter 4.1 wird umlaufend komplett warmeisoliert, mit Trapezblechen
als Wetterschutz verkleidet sowie jeweils mit einem Gasspeicherdach ausgertstet.

Der Fermenter 2.2 wird tber einen Rohrsyphon mit dem Nachgarer/ Lagerbehalter 4.1 als freier
Uberlauf verbunden. Substrat aus dem Fermenter 2.1 wird in den Nachgérer/ Lagerbehalter 4.1
gepumpt. Sobald frisches Substrat dem Fermenter 2.2 zugefuhrt wird, Iauft die gleiche Menge
Substrat selbsttatig in den Nachgarer/ Lagerbehalter 4.1.

Die Bildung von Sink- und Schwimmschichten werden durch jeweils zwei Tauchmotorriihrwerke
(15 kWel.) und je ein Luthe Power Mix Ruhrwerk (11 kWel.) verhindert. Die Riihrwerke laufen
nicht durchgehend, kdnnen aber auch Nachts in Betrieb genommen werden. Die Sichtkontrolle
des Behalterinhaltes erfolgt Gber zwei Wanddurchflihrungen (,Bullaugen®) am oberen
Behélterrand im Bereich des Freibords, welche Uber eine fest installierte Arbeitsbihne zu
erreichen sind. Zur Leckageerkennung wird der Nachgarer/ Lagerbehalter 4.1 mit einer
umlaufenden Ringdrainage mit Kontrollschacht ausgestattet.

Die Entnahme von Garrest erfolgt Giber einen Uberlauf in den Lagerbehélter 4.2 .

Technische Daten:

Bodenplatte aus C25/30 Beton, isoliert, Ausfihrung gem. Statik

Fermenter aus Edelstahlplatten in Segmentbauweise

Wanddurchbriche

Flanschdurchbruch 6 Zoll fiir Notentnahme, Ausfiihrung Edelstahl
Flanschdurchbruch 6 Zoll fiir Gasleitungen, Ausfiihrung in Edelstahl
Flanschdurchbruch 6 Zoll fiir Uber- und Unterdrucksicherung, Ausfiihrung in Edelstahl
Flanschdurchbruch fir Mannloch 800 mm Durchmesser
Flanschdurchbruch 8 Zoll fiir Uberlaufleitung verg. Substrate
Flanschdurchbruch fiir Schauglaser mit Ex - Beleuchtung
Flanschdurchbruch fir Rahrwerk 1

Flanschdurchbruch fir Rihrwerk 2+3

Flanschdurchbruch fir Zu- und Ablauf Pumpleitung
Flanschdurchbruch fir Reservestutzen

Isolierung
Die Bodenplatte wird unten mit 100 mm extrudierten PS Hartschaumplatten isoliert.

Die Platten sind entsprechend druckfest. es handelt sich um eine Gbliche Perimeterdammung.
Die Betriebstemperatur betragt bis 55 Grad.
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1.3.16 BE 01 4.2 und BE 02 4.2: Lagerbehalter

Der Lagerbehalter 4.2 wird in Segmentbauweise aus profilversteiften Edelstahl-Mantelblechen
gefertigt. Die Bleche werden an den horizontalen Fugen gestoRen und in den vertikalen StoRen
Uberlappt und zweireihig verschraubt. Die Griindung erfolgt auf Betonfundamenten welche mit
einer Bodenisolierung versehen werden. Der neu zu errichtende Lagerbehalter 4.2 wird
ebenfalls nach den allgemein anerkannten Regeln der Technik, entsprechend DIN 11622
~Garfuttersilos und Glllebehalter* sowie nach den ,Wasserwirtschaftlichen Anforderungen an
Anlagen zum Lagern und Abfullen von Jauche, Gulle und Silagesickersaften“ entsprechend
errichtet werden. Der Lagerbehalter wird nicht beheizt. Er wird, wie die vorangegangenen
Behalter, ebenfalls mit einem Doppelmembran - Gasspeicherdach gas- und geruchsdicht
verschlossen. Der maximale Fullstand liegt bei 5,6m (Freibord = 0,5m).

Die Bildung von Sink- und Schwimmschichten werden durch jeweils drei Tauchmotorrihrwerke
(15 kWel.) verhindert. Die Rihrwerke laufen nicht durchgehend, kobnnen aber auch Nachts in
Betrieb genommen werden. Zur Leckageerkennung wird der Lagerbehalter 4.2 mit einer
umlaufenden Ringdrainage mit Kontrollschacht ausgestattet.

Uber einen Uberlauf gelangt der Garrest vom Nachgéarer/ Lagerbehalter 4.1 in den
Lagerbehalter 4.2 .

Das Garsubstrat wird gemal der Regelungen durch die Dingeverordung zur Feldausbringung
Uber einen Ubergabeflansch an ein geschlossenes Tankfahrzeug tibergeben und
abtransportiert.

Technische Daten:
Bodenplatte aus C25/30 Beton, isoliert, Ausfihrung gem. Statik
Lagerbehalter aus Edelstahlplatten in Segmentbauweise

Wanddurchbriiche
Flanschdurchbruch 6 Zoll fur Entnahme, Ausfiihrung Edelstahl
Flanschdurchbruch 8 Zoll fir Uberlaufleitung verg. Substrate
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1.3.17 Heizung fiir Fermenter und Hydrolysebehilter

Die Fermenter 1 bis zum Nachgéarer sowie der Hydrolysebehalter werden mit Hilfe einer
innenliegenden Rohrwandheizung beheizt. Das zum heizen notwendige Warmwasser wird als
Nebenprodukt durch das BHKW produziert.

1.3.18 Rohrleitungssysteme

Gasleitungsrohre

in frostsicherer Tiefe von mind. 1,00 Meter eingebaut
Material: PVC / PE Rohr im Klebe- oder Schweillverfahren

Gulle / Pumprohre
in frostsicherer Tiefe von mind. 1,00 Meter eingebaut
Material: PVC / PE Rohr im Klebe- oder Schweilyverfahren

Entwéasserungsrohr

in frostsicherer Tiefe von mind. 1,00 Meter eingebaut

Material: PVC / PE Rohr im Klebe- oder Schweilverfahren

Rohre, die aus dem Erdreich herausragen, werden durch einen UV- Schutzanstrich ggf.
Umhausung geschutzt.

Die Ausfuhrung im Querschnitt und GréfRe ergibt sich aus dem Lageplan.

1.3.19 Gasstrecke

Die Gasleitung, Werkstoff PE wird vom Fermenter 1 bis zum Nachgarer sowie Lagerbehalter -
zum BHKW Raum gefuhrt.

Zusatzlich wird auf der geplanten Gasstrecke die Installation von Kondensattopfen
vorgenommen, um eventuell anfallende Restfeuchtigkeiten des Biogases auffangen zu kdénnen.
Die Gasleitungen verlaufen unterirdisch.

1.3.20 Entschwefelungstechnik
Luftdosierung mittels Dosierpumpe, stufenlos einstellbare Literleistung von 0 bis 8.000 Ltr. (230
Volt). Die Ausfuhrung erfolgt im Kunststoffgehduse

1.3.21 Gaskiihler

Am Container des Blockheizkraftwerkes wird ein Gaskihlaggregat vorgesehen Typ CIAT,
welches Uber ein Kihlaggregat im Gegenstromverfahren das Biogas auf eine BHKW
Eingangstemperatur von ca. 8-10 Grad kuhlt. Durch den Kuhlprozess wird die Restfeuchtigkeit
des Gases reduziert und eine lange Lebensdauer des BHKW gewahrleistet. Das Kihlaggregat
wird mit einem 400 V Motor, ca. 3,5 kW Dauerleistung betrieben.
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BE 5 Biogasnutzung

1.3.22 BE 00 5.1: Container Heizverteilung
Betriebseinrichtung zur Verteilung der thermischer Energie. Genauer Raumtyp und Ausstattung
wird zu gegebener Zeit festgelegt.

1.3.23 BE 01 5.1 und BE 02 5.1: BHKW (Blockheizkraftwerk)

Das Biogas wird mittels Kraft-Warme-Kopplung in einem Blockheizkraftwerk (BHKW) zu
elektrischer Energie (Strom) und thermischer Energie umgewandelt. Das Biogas gelangt von
den Niederdruckgasspeichern Uber Leitungen zu den BHKW. Das BHKW-Aggregat 5.1 wird als
Gas-Otto-Motor mit einer elektrischen Leistung des Generators von 844 Kilowatt errichtet und
betrieben werden. Die Aufstellung erfolgt in einem schallisolierten Uberseecontainer bzw. unter
einer Schallhaube.

Die Leistungsabgabe des BHKW ist stufenlos zwischen 50 und 100% regelbar. Alle
Uberwachungs- und Steuerungsaufgaben werden zentral von einer Speicherprogrammierbaren
Steuerung (SPS) Ubernommen. Es werden laufend Uberwacht: Frequenz, Asymmetrie,
Phasenausfall, Spannung, Uber- und Unterdrehzahl, Ruckleistungskontrolle, Temperatur des
Kihlwassers, des Generators, sowie des Motors mit automatischem Zuschalten des NotkUhlers,
sowie Oldruck und Olstandskontrolle. Die Gemischkiihler befinden sich neben den Containern
und sind standig in Betrieb. Die Notklhler befinden sich ebenfalls neben den Containern und
sind nur bei fehlender Warmeabnahme in Betrieb.

Das technische Datenblatt des BHKW ist dem Antrag (s. Herstellerunterlagen) beigefugt.

Die Abgasfiihrung erfolgt durch die Wand des BHKW-Raumes Uiber einen Abgasschornstein
(Abmale gemal Schornsteinhdhenberechnung) lotrecht nach auflen. Zwar werden die
geruchsintensiven Stoffe des Biogases weitgehend verbrannt, es kann aber Formaldehyd
entstehen, das stark riecht. Die Temperatur des Abgases betragt ca. 400-500°C. Das Abgas
wird durch einen Warmetauscher geleitet der die Temperatur auf ca. 180°C reduziert.
Technische Daten:

BHKW

Hersteller: Jenbacher Gas-Otto-Motor (oder vergleichbar)

Motortyp: Typ JMS 412 GS-B.L. (oder vergleichbar)

elektrische Leistung: 844 kWel.

thermische Leistung: 858 kWth.

Feuerungswarmeleistung: 2:025 kW
Die max. zulassigen Werte der TA Luft und TA Larm werden nach Angaben des Herstellers
eingehalten.

Das BHKW wird zusatzlich mit einem Zusatzschalldampfer fir Abgas ausgeristet.

Die Stromausbeute liegt etwa bei 2,2 kW el/m® Biogas. Die Leistungsabgabe des Motors ist
stufenlos zwischen 0 — 100 % regelbar (Teillastbetrieb). Die Vorlauftemperatur des
Heizkreislaufes liegt ca. bei + 85 Grad.

1.3.24 BHKW - Gebaude (Container)

Das Blockheizkraftwerk ist in einem schallisolierten Uberseecontainer bzw. unter einer
Schallhaube aufgestellt. Dieser wird entsprechend den ISO-Normen 668, 6346, 1161 und
1496/1 (Seefracht-Container) gefertigt. Der Wand- und Deckenaufbau ist zweischalig. Die
AuRenhille besteht aus Stahltrapezblechen zwischen der Stahlrahmenkonstruktion. Innen sind
die Wéande sowie das Dach aus V4A-Edelstahlblechen, 1 mm, gefertigt. Die Stof3e sind dicht
verschweilt. Der Zwischenraum ist mit PU-Schaum ausgefullt, im Mittel 50 mm dick. Der
FuBboden besteht aus Aluminiumprofil. Unter dem Profil befindet sich eine 28 mm dicke
Mehrschichtleimholzplatte. Der Maschinenraum ist auf Basis eines seewasserbestandigen
Klhlcontainers aufgebaut. Auf3enlackierung Standard 80 Mic. — Farbe griin, Container mit 2
Zylinderschloss, Beleuchtung im Container, Schalldammkulisse und temperaturgeregeltem
Abluftventilator inkl. Jalousien, Zu- und Abluft mit Schallschutz, Abgasschallddmpfer- und
rohrfihrung.
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1.3.25 BE 01 5.2 und BE 02 5.2: Schmierstofflagerung

In einem abgetrennten Raum des schallisolierten Uberseecontainers bzw. der Schallhaube
werden die erforderlichen Schmierstoffe in zwei Lagerbehaltern (5.2) gelagert. Ein Tank enthalt
frisches Motordl, der andere Tank enthalt gebrauchtes Motordl (Altol).

Die Aufstellung beider Tanks erfolgt doppelwandig oder einwandig Uber einer Auffangwanne mit
Eignungsnachweis gem. § 19h WHG.

1.3.26 BE 00 5.3: Einspeisetrafo

Die Festlegung des Trafotyps erfolgt gemeinsam mit dem ortlichen Energieversorger nach
Erteilung der Genehmigung fliir den Betrieb der Biogasanlagen. Die Trafos werden in einem
entsprechend dimensionierten Typenbau eingehaust, der den geltenden Sicherheitsstandards
(u.a. PEHLA gepruft, Oldichte-Wanne zum vollstdndigen Auffangen des Trafodls im Falle einer
Havarie) entspricht.

Trafostation (eine Station mit zwei separaten Trafozellen)

- Kenndaten: 2x ca. 1000 kVA (genauer Trafotyp wird zu gegebener Zeit festgelegt)

- Einhausung (maRgerechter Typenbau)

1.3.27 BE 00 5.4: Eigenstromtrafo

Die Eigenstromversorgung erfolgt Uber einen Giessharztrafo ca. 250kVa, mit Luftkihlung. Es
erfolgt keine Verwendung von fliissigen Kihimitteln. Die Aufstellung erfolgt in einem Container
bzw. einer Beton-Kompaktstation zur sicheren und Gerauschgedampften Unterbringung.

- Kenndaten: 20kV / 0,4 kV, 1x 250 kVA

- Einhausung (maRgerechter Typenbau)

BE 6 Sicherheitseinrichtung

1.3.27 BE 00 6.1: stationare Gasfackel

Die stationdre Gasfackel dient als Sicherheitseinrichtung flir den Ausfall der
Gasverbraucheinrichtungen (BHKWs). Fir den Fall, dass diese Aggregate ausfallen und eine
Wiederaufnahme des Leistungsbetriebs der Aggregate innerhalb des Zeitraumes, in welchem
die Gasspeicher das Biogas ohne es in die Atmosphare abzublasen speichern kénnen, nicht
absehbar wird, aktiviert sich automatisch die Zindung der Fackel. Dartber hinaus wird
gleichzeitig die weitere Substratzufuhr in die Fermentationsanlage unterbrochen.

Mit diesen MalRnahmen wird den Forderungen der Sicherheitsregeln fiir landwirtschaftliche
Biogasanlagen dahin gehend entsprochen, eine weitere unabhangige
Gasverbrauchseinrichtung vorzuhalten.

BE 7 Betriebseinrichtung

1.3.28 BE 00 7.1: Birocontainer

Ein Fertigcontainer mit Aufenthalts-, Blro- und Sanitarbereich wird auf Streifen- bzw.
Ringfundamenten frostfrei gegrindet. Das im Sanitarbereich entstehende Abwasser, wird in
den Schmutzwasserkanal geleitet.

1.3.29 BE 00 7.1: Beprobungscontainer

Ein Fertigcontainer fir die Beprobung wird auf Streifen- bzw. Ringfundamenten frostfrei
gegrindet. Anfallendes Abwasser, aus einem installierten = Waschbecken im
Beprobungscontainer, wird in den Schmutzwasserkanal geleitet.
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1.4. Angaben zu den gehandhabten Stoffen und Stoffstrome

Das Speicher-Durchfluss-Verfahren

Die meisten Biogasanlagen weltweit arbeiten nach dem sog. Speicher-Durchfluss-Verfahren.
Dieses Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass der Faulbehalter immer gefllt ist. Aus einem
Vorbehalter wird das Frischsubstrat - meist ein- bis zweimal taglich besser mehrmals taglich - in
den Faulbehélter eingebracht, wobei gleichzeitig und automatisch am Uberlauf des Behalters
eine entsprechende Menge von ausgefaultem Substrat austritt. Dieses flief3t durch nattrliches
Gefalle in den folgenden Behalter.

Vorteilhaft bei dieser Verfahrensweise sind die gleichmalige Gasproduktion, die gute
Faulraumauslastung und damit eine kostenglnstige, kompakte Bauweise mit niedrigen
Warmeverlusten. Aullerdem lasst sich der Beflillvorgang automatisieren.

Das Biogasgemisch enthalt bis zu 75% Vol. Methan. Weitere Bestandteile des Gasgemisches
sind in nennenswerter Grékenordnung Kohlendioxid, Wasser und Schwefelwasserstoff.

Tabelle: Physikalische Eigenschaften von Biogas

Physikalische Kohlendioxid Schwefelwass . :
Eigyenschaften Methan CH4 CO2 erstoff H2S Biogasgemisch
Vol.-Anteil (%) 55...75 24...44 0,1...0,7 100
Heizwert Hu (kJ/m?) 36.000 -- 22.680 23.760
Zind.-EX-Grenze 5..15 -- 4..45 6...12
(Vol.%)

Ziundtemperatur (°C) 700 -- 270 650...750
Kritischer Druck (bar) 47 75 90 75...89
Kritische = Temperatur | -81,5 31 100 -82,5

(CC)

Normdichte (kg/m?) 0,714 1,96 1,54 1,15

Vor der energetischen Nutzung wird das Rohgas entwassert und entschwefelt. Die
Entwasserung durch Kondensation des Wasseranteils im Gaswaschtrockner dient der
Heizwerterhaltung und der Verminderung von Korrosion. Das Kondensat wird dem Fermenter
als Prozesswasser zurlckgefuhrt. Die Rohgasentschwefelung erfolgt durch Zufuhr von
Sauerstoff in den Gasraum. Luftblrtige Bakterienmischkulturen fallen elementaren Schwefel
und Sulfat durch Oxidation des im Rohgas enthaltenen Schwefelwasserstoffes aus.

Biogasspeicherung

Das produzierte Biogas wird im Gasraum Uber dem Garsubstrat (Fermenter, Nachgarer/
Lagerbehalter und Lagerbehalter) durch Luftzudosierung biologisch entschwefelt.
Bakterienmischkulturen fallen dabei elementaren Schwefel und Sulfat durch Oxidation von
Schwefelwasserstoff aus. Fir jede der Biogasanlagen steht 3.036 m?® Gasspeichervolumen zur
Verfigung. Fir den Fall, dass die Gasnutzungsanlage aufgrund einer Betriebsstérung
vorubergehend komplett ausfallt, kann das zunachst kontinuierlich weiter produzierte Biogas bis
zu 9.7 Stunden bei Ausfall des jeweiligen BHKWs in den Gasspeichern zwischengespeichert
werden.

Bei einer technischen Stérung der gesamten Gasnutzungsanlage ist der Einsatz einer
stationaren Biogasfackelanlage zur Biogasverwertung vorgesehen, in diesem Fall aktiviert sich
automatisch die Zundung der Fackel.
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BE1: Substratlagerung

Zwecks Erzielung einer moglichst kontinuierlichen Substratzusammensetzung zur Vergarung
wird eine Lagerung von Einsatzstoffen erforderlich. Folgende Lagerkapazitaten stehen der
Anlage auf dem Betriebsgelande der Anlage zur Verfiigung:

- Fir Nachwachsende Rohstoffe (Maissilage) als Silageqgut:
Fahrsiloanlage 00 1.1 mit insgesamt 8.000 m® Lagerkapazitat. Bei einem jahrlichen
Einsatz von 2.000 t Maissilage je Anlage (Lagerdichte = 0,7 t/m?* fUr Siliergut) werden
insgesamt ca. 2.857 m*® Lagervolumen fiir Silage bendtigt. Fur beide Anlagen werden
insgesamt 5.714 m?3 Lagervolumen bendtigt. Die Silageflachen sind als ausreichend zu
bewerten.

- Fir Nachwachsende Rohstoffe (Grasschnitt-AWS) als Silagequit:
Fahrsiloanlage 00 1.2 mit insgesamt 8.000 m® Lagerkapazitat. Bei einem jahrlichen
Einsatz von 2.750 t Anwelksilage je Anlage (Lagerdichte =0,7 t/m® flr Siliergut)
werden insgesamt ca. 3.929 m?® Lagervolumen fur Silage bendtigt. Fur beide Anlagen
werden insgesamt 7.857 m® Lagervolumen bendétigt. Die Silageflachen sind als
ausreichend zu bewerten

- Fir Hihnertrockenkot:
Bei Anlieferung wird der Huhnertrockenkot sofort in den Feststoffdosierer 1.2 gefullt.
Hierzu wird fur jede Anlage ein separater Feststoffdosierer fiir den Hiihnertrockenkot
betrieben.

- Fir Rindermist:
Der Rindermist wird im Lager 1.1 fur feste Wirtschaftsdiinger zwischengelagert.
Es stehen je Anlage 2 x 84 m? Lagerraum zur Verfligung.

- Fir Rindergiille:
Die anzuliefernde Gulle wird in die neu zu errichtende Vorgrube 00 1.4 mit einem
Fassungsvermogen von jeweils 330 m® (288 m?® netto) zwischengelagert. Bei einer
taglichen Einbringmenge von ca. 58,9 m? Gille pro Anlage reicht das Volumen der
Vorgruben zur Zwischenlagerung Uber mehrere Tage aus.

BE 4: Garrestlagerung

Bei einem voraussichtlichen Substratdurchsatz von ca. 69.600 t/a zur Vergarung entstehen
anhand der geplanten Zusammensetzung fir beide Anlagen voraussichtlich ca. 62.292 t/a
Garrest. Folgende Lagerkapazitdten stehen zur Zwischenlagerung bis zur landbaulichen
Verwertung gem. Antragsgegenstand zur Verfligung:

Tabelle: Garrestlagerkapazitat je Anlage

BE Bezeichnung Nutzvolumen ﬁ\nrecheanrg
agerkapazitat
41 Nachgarer/ Lagerbehalter 4.1 der | 2.225 m? 2225 m?
jeweiligen Anlage
4.2 Lagerbehalter 4.2 der jeweiligen | 2.225 m? 2.225m?
Anlage
Summe 4.450 m3 4.450 m?

Es stehen je Anlage insgesamt 4.450 Kubikmeter Nutzvolumen pro Anlage an Lagerkapazitat
fur Garrest auf dem Betriebsgelande der Biogasanlage zur Verfligung. Beim ausschlieRlichen
Einsatz der Wirtschaftsdlinger und Energiepflanzen mit einem Garrestanfall von 31.146 m?a
(31.146 t/a) berechnet sich daraus eine Lagerdauer von rechnerisch 18,3 Tagen am Standort
der Biogasanlage. Durch eine regelmaflige Garrestabnahme zur Feldausbringung durch die
Landwirte stehen bendtigte Puffervolumen zur Verfugung.

Eine Lagerzeit von 6 Monaten kann Uber den Nachweis von Garrestabnahmevertragen erreicht
werden.
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BE 5: Gasnutzungsanlage

Es konnen durch die Gasnutzungsanlage folgende Biogasmengen energetisch verwertet

werden:

Tabelle: Gasverwertungskapazitat der BHKW-Anlagen

zugefihrte elektr. / therm. | Biogasverbrauch BHKW
Gasnutzungsanlage Leistung Leistung (Biogas mit 5 kWh/Nm?)

[kW] [kW] [N m3h] [N m3/d]
BHKW 01 5.1 2.025 844 | 854 404 9.696
BHKW 02 5.1 2.025 844 | 854 404 9.696

Ergebnis: Die Gasverwertungsanlage kann im Regelbetrieb bis zu ca. 9.696 m3*d Biogas je BHKW

energetisch

verwerten.

Aus der

Fermentation der

betriebseigenen

Wirtschaftsdiinger und

Energiepflanzen sind je Anlage ca. 7,531 m® Biogasproduktion pro Tag zu erwarten. Dadurch ist
hinsichtlich der Gasverwertung ausreichend Gasverwertungskapazitat nachgewiesen.
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1.5 Anlagensicherheit

Anforderungen gemafR erweiterten Pflichten der Storfallverordnung

Der Betrieb der Anlage unterliegt nicht den erweiterten Pflichten der Storfallverordnung.
MafRnahmen zum Schutz der Allgemeinheit und der Nachbarschaft

Nachfolgende Ausfiihrungen stellen dar, dass beim bestimmungsgemafRen Betrieb der Anlage
keine Gefahren fur die Umwelt, Allgemeinheit und der Nachbarschaft sowie flr den Betreiber
ausgeht.

Der Standort der Biogasanlage befindet sich im Gewerbegebiet RoRlau-Garnison im Ortsteil
Dessau-RoRlau.

Von der Anlage gehen keine Gefahren im Nah- und / oder Distanzbereich aus (s.u.), so dass
keine MaRnahmen zum Schutz der Nachbarschaft erforderlich werden.

Fir den Betrieb der Anlage wird kein standiger Arbeitsplatz eingerichtet. Die tagliche
Aufenthaltsdauer zum Betreiben der Anlage betragt durchschnittlich 8-10 Stunden. Die Arbeiten
werden durch die Anlagenbetreiber durchgefihrt. Die MaRnahmen zur Verhinderung von
Betriebsstérungen (s.u.) stellen gleichzeitig auch die MaRnahmen zum Schutz der auf dem
Betriebsgelande zeitweilig anwesenden Personen dar.

Mogliche Emissionen bei Betriebsstorungen

Bei Betriebsstérungen in einer der voneinander unabhangigen Gasverwertungsanlagen
(BHKW) kann das in den BE2 =zunachst kontinuierlich weiter produzierte Biogas
(Tagesproduktion je Anlage bis zu max. 7.153 m®) zunachst in den integrierten Gasspeichern
(Gasspeichervolumen je Anlage max. 3.036 m?) ca. 10,2 Stunden zwischengespeichert werden.
Andere Betriebsstérungen treten im Zusammenhang mit daraus entstehenden Emissionen nicht
auf.

MaBRnahmen zur Verhinderung von Betriebsstorungen

Die Gesamtkonzeption der Anlagendimensionierung lassen die belastbare Prognose zu, dass
von der Anlage keine Betriebsstorungen in Verbindung mit sog. ,Betreiberfehlern® (z.B. durch
zeitweiliges Uberfiittern der Gasgewinnungsanlage mit Substraten) auftreten werden. Die
kontinuierliche  Biogasproduktion den max. mdglichen Gasverwertungskapazitaten
entsprechend kann dadurch sichergestellt werden.

MaBRnahmen Betriebseinstellung

Die Beschickung lber den Mischwagen mit Substrat wird eingestellt.

Die Restgasmenge wird Uber das BHKW abgefahren.

Nach der Vergarung des Substrates werden diese dem Garsbustratlager zugefuhrt
Die anfallende Giille wird direkt dem Garbustratlager zugefiihrt.

BE1: Lagerung und Stoffeintrag

Betriebsstérungen konnen in dieser Betriebseinheit zwecks bedarfsgerechten Eintrags der
Substrate in die Gasgewinnungsanlage in der Hinsicht auftreten, dass die Férderschnecken des
Feststoffdosierers verstopfen. Dadurch wird die Gasbildungsrate in der Gasgewinnungsanlage
lediglich reduziert. Die Stérung in der Foérderschnecke der Feststoffdosierung kann im Regelfall
durch Rickwartslaufen lassen behoben werden.

Insgesamt stellt die verfahrenstechnische und raumlich getrennte Lagerung von Feststoffen und
flissigen Substraten eine MaRnahme zur Verhinderung von Betriebsstérungen im Vergleich zur
gemeinsamen Lagerung aus Mischvorgangen von Feststoffen und Flissigkeiten in einem
Vorgrubensystem mit Rihr- und Pumpvorgangen dar.
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BE2: Fermentationsanlage

a. Schutz vor dem Uberlaufen der Fermentationsanlage:
Anlagenkonzept als  Speicher-Durchfluss-Verfahren in  Verbindung mit  taglicher
Betreiberkontrolle: Der Uberlauf der Fermenter 01 2.2 und 02 2.2 ist als groR dimensionierter,
freier Uberlauf so angebracht, dass sich der Fillstand im Fermenter selbsttatig auf 0,5 m
unterhalb der Behalterwandoberkante einstellt. Gleiches gilt fir die nachgeschalteten
Nachgarer/ Lagerbehalter 01 4.1 und 02 4.1. Das Substrat aus den Fermentern 01 2.1 und 02
2.1 wird in den jeweiligen Nachgarer/ Lagerbehalter gepumpt. Der Anlagenbetreiber kontrolliert
mindestens einmal taglich die Flllstande in allen Behaltern zur Sicherstellung der
Funktionsweise der freien Uberlaufleitungen. Diese Malinahme ist bei einer taglichen
Beflllmenge von max. 95,3 t/d als Schutz gegen ein Uberlaufen der Anlage als ausreichend zu
betrachten, da bei einem Verstopfen eines Uberlaufs die maximalen Fiillstandsveréanderungen
im kleinsten Behalterdurchmesser (Ji = 22,50 m) mit max. 0,2 m/d erzielt werden wirde. Der
Freibord betragt jedoch jeweils 0,68 m.

b. Schutz vor ,,Uberfiitterung“ der Fermentationsanlage:
Die Konzeption der Anlage durch Errichtung eines Fermenters und nachgeschaltetem
Nachgarer/ Lagerbehalter gewahrleistet eine maximale hohe Betriebssicherheit hinsichtlich der
biologischen Stabilitdt des Garprozesses. Durch die entsprechend gro3e Dimensionierung der
Fermentationsanlage in Verbindung mit der Mdglichkeit der getrennten Dosierbarkeit der
Garsubstrate (Feststoffe und FlUssigsubstrate getrennt dosierbar), der entsprechend
ausgewogenen Zusammensetzung des Garsubstrates (Glille, Energiepflanzen) und letztlich die
mesophile Betriebsweise (Gartemperatur ca. 38°C) lassen insgesamt eine optimale Stabilitat
des Garprozesses mit entsprechend kontinuierlichen Gasertragen in Bezug auf Gasqualitat und
-quantitat erwarten.

BE3: Biogasspeicherung

a. Schutz vor Druckaufbau in der Gasgewinnungsanlage:

Uber einen Flllstandssensor wird der Fullstand des jeweiligen Biogasspeichers registriert.
Dadurch werden die BHKW automatisch gestartet, gestoppt bzw. in der Leistung gesteuert.
Durch einen Flussigkeitsverschluss wird gewahrleistet, dass bei Betriebstérungen des BHKW,
gleichzeitig vollem Gasspeicher und einem Uberdruck von 3 cm Wassersdule das
Uberschlssige Biogas durch die jeweilige Uberdruck-/Unterdrucksicherung abgeleitet wird. Der
Flissigkeitsverschluss wird frostsicher ausgefiihrt. Er ist so konstruiert, dass die Sperrflissigkeit
nach Durchstromen des Gases selbststandig zurtckflief3t.

b. Schutz vor Ziindquellen in Bereichen, in denen eine explosionsfahige Atmosphare
auftreten kann:
Alle elektrotechnischen Installationen sind innerhalb der Zonen 1 und 2 der ElexV Ex-geschutzt
ausgefuhrt.
Zur Vermeidung von Zindquellen (Feuer, Rauchen, offenes Licht) innerhalb der
Schutzabstande dienen sichtbar installierte Warnschilder (Feuer, Rauchen, offenes Licht (P02)
verboten).

BE4: Garrestlagerung

Der Schutz vor Uberlaufen ist im obigen Abschnitt BE2: Fermentationsanlage a) dargestellt.
Weiterhin kdnnen in der Betriebseinheit 4 Garrestlagerung keine Betriebsstérungen auftreten,
welche sich auf die Betriebsfahigkeit der Biogasanlage auswirken kénnen.

Die Beflillung der jeweiligen Lagerbehélter 01 4.2 und 02 4.2 erfolgt im freien Uberlauf, dessen
Funktionstiichtigkeit im Zusammenhang mit der Kontrolle der BE2 erfolgt. Alle anderen mit
dieser Betriebseinheit in  Verbindung stehenden Tatigkeiten entsprechen den
landwirtschaftlichen Tatigkeiten Gulleentnahme und -ausbringung. Alle Garrestlager sind
ausreichend dimensioniert um kurzzeitige Engpasse in der Ausbringung von Garrest ggf. durch
verlangerte Zwischenlagerung Uberbriicken zu kénnen.
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BES5: Gasnutzungsanlage

a. Es erfolgt der vollautomatische Betrieb der Gasnutzungsanlage zur Vermeidung von
Bedienungsfehlern mit daraus resultierenden Betriebsstorungen des BHKW-Moduls wie
- Motoréimangel oder zu hohe Oltemperatur,

- Kihimittelmangel oder zu hohe KuhImitteltemperatur,

- zu hohe Motor- oder Generatortemperatur,

- Uber- und Unterdrehzahl des Motors,

- Frequenziber- und -unterschreitung, Asymmetrie, Phasenausfall, Spannung,
Ruckleistungskontrolle.

Bei Motorenausfall wird Uber selbstschlieRende Absperrarmaturen (Magnetventile) die
Gaszufuhr zu dem jeweiligen BHKW automatisch gestoppt.

b. Zwangsluftung des Motorenbetriebsraumes:

Uberwachte Ventilatoren sorgen fiir eine ausreichende Querliiftung des Motorenbetriebsraumes
gem. den Vorgaben der Sicherheitsregeln fir landwirtschaftliche Biogasanlagen, so dass keine
gefahrlichen Konzentrationen von Schadgasen im Maschinenraum mit daraus resultierenden
Betriebsstérungen wie z.B. automatische Abschaltung der jeweiligen Gasnutzungsanlage bei
erforderlicher Raumluftiberwachung ohne Zwangsliftung entstehen kénnen.

c. GroB dimensionierte Gasspeicher

In den integrierten Gasspeichern konnen bis zu max. 3.036 m®* Biogas je Anlage
zwischengespeichert werden. Folgende Mindestspeicherzeiten kénnen in Abhangigkeit des
Umfangs der Betriebsstérung erzielt werden ohne Biogas in die Atmosphare abblasen zu
mussen:

Tabelle: Maximale Speicherzeit in den Gasspeichern in Abhangigkeit der verbleibenden Gasverwertungskapazitat

Biogasverbrauch je BHKW .
BHKW (Bioggs mit 59,4 % JCH4-AnteiI) Betriebene BHKW
BHKW1/2 404 m3/h | 9.696 m¥/d X 0
Max. Biogasproduktion je Anlage [m?® Biogas/d]: 7.531 7.531
Max. Biogasverbrauch je BHKW [m? Biogas/d]: 9.696 0
Max. Speicherzeit in Gasspeichern je Anlage: (Vmax = 3.036 m?) unendl. 9,7 h

X = BHKW in Betrieb
0 = BHKW aul3er Betrieb

Der Tabelle ist zu entnehmen, dass in Abhangigkeit des Ausmalies der Betriebsstérung die
Gasspeicherzeit max. 9,7 h bei Ausfall des jeweiligen BHKW betragt. Fur den Fall, dass eine
Wiederaufnahme des Leistungsbetriebs innerhalb des Zeitraumes, in welchem die Gasspeicher
das Biogas ohne es in die Atmosphare abzublasen speichern kénnen, nicht absehbar wird,
zundest sich automatisch die Fackel.

MaBnahmen zur Begrenzung der Auswirkungen von Betriebsstorungen

Vorgenannte MalRnahmen zur Verhinderung von Betriebsstérungen tragen im dargestellten
Gesamtkonzept bereits zu einer hohen Sicherheit hinsichtlich des Anlagenbetriebes ohne
Auswirkungen von Betriebsstorungen auf die Umwelt durch Abblasen von unverbranntem
Biogas in die Atmosphare bei.

Zusatzlich werden nach Kenntnis des Auftretens einer Betriebsstérung in der Gasnutzung
folgende MaRnahmen durch den Betreiber unverziglich eingeleitet mit dem primaren Ziel,
Biogasemissionen in die Atmosphare zu vermeiden:

- Benachrichtigung des Reparaturservices vom BHKW-Hersteller: Innerhalb von 24 Stunden
kdnnen Stérungen am BHKW durch den Hersteller auch am Wochenende behoben werden. Im
Falle einer Netzstérung des Netzbetreibers wird dieser ebenfalls benachrichtigt. Stérungen im
offentlichen Netz fir die Stromversorgung werden i.d.R. innerhalb weniger Stunden behoben.

- Reduktion bzw. Einstellung der Substratzufuhr (in erster Prioritat energiereiche
Energiepflanzen): Durch sofortige Unterbrechung der Substratzufuhr kann die Gasbildungsrate
bei einer Substratzusammensetzung gem. Antragsgegenstand innerhalb von wenigen Stunden
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auf ca. 50% der maximalen Gasproduktion reduziert werden. Die verbleibende Gasspeicherzeit
verlangert sich dadurch entsprechend.

- Benutzung der stationaren Fackel

- In Abhangigkeit des Ausmalles der Betriebsstérung kdnnen situationsbedingt alle
Malinahmen oder eine Auswahl der Mal3nahmen erforderlich werden. Eine entsprechende
Anleitung zum Einleiten der erforderlichen MaRnahmen in Abhangigkeit vom Umfang der
Betriebsstérung wird dem Anlagenbetreiber im Rahmen der Betriebsanleitung fir die
Biogasanlage zur Verfigung gestellt.

Voraussichtlich kdnnen alle Betriebsstorungen der Gasverwertungsanlage durch die
dargestellten Malinahmen in dem Umfang begrenzt werden, dass keine Emissionen von
unverbranntem Biogas in die Atmosphare auftreten werden.

Ein Entweichen von unverbranntem Biogas Uber die Sicherheitseinrichtungen ist
sicherheitstechnisch betrachtet als nicht problematisch zu bewerten, da das Gas bei geflillten
Gasspeicher in rd. 5 m Uber Gelandeoberkante durch die Sicherungseinrichtungen der
jeweiligen Speicher 3.1 bis 3.4 entweichen wird. Durch die offene Bauweise der Gesamtanlage
im Freien in Verbindung mit den Anforderungen der Ex-RL wird vermieden, dass potenziell
zundfahige Gasgemische im Nahbereich der Biogasanlage ein Sicherheitsrisiko wahrend der
Betriebsstérung darstellen.

Die Verdunnung mit der Umgebungsluft im Freien, verteilt auf mehrere Behalter gewahrleistet
eine schnellstmogliche Verdiinnung des austretenden Gasgemisches mit der Umgebungsluft
unterhalb der problematischen Konzentrationsgrenzen hinsichtlich der Zundfahigkeit und
Gesundheitsschadlichkeit.
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1.6 Abfallverwertung und Abfallbeseitiqung

Mit Ausnahme der im Rahmen der Wartung fiir die Gasgewinnungsanlage anfallenden Arbeiten
(Olwechsel am BHKW mit anfallendem Altdl) werden bei Errichtung und Betrieb der Anlage
keine Abfalle erzeugt. Fir alle beweglichen Teile der Biogasanlage bestehen Wartungsvertrage.
Anfallende Abfalle werden von der Wartungsfirma uUbernommen bzw. Alt6l entsorgt. Das
Sicherheitsdatenblatt fir das Motordl ist beigeflgt.

Der Garrest ist ein Dingemittel aus sog. Wirtschaftsdiingern und wird landbaulich verwertet.

Die Angaben zur Sduberung

Die Sauberung der Anlage (Feststoffdosierer / Garsubstratlager usw.) erfolgt mit dem zur
Verfiigung stehenden Betriebswasser (ohne Chemischen Zusatzen) und wird anschlielend
dem Silagesickerwasserbehalter zugefuhrt.
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1.7 Arbeitsschutz / Sicherheitsanalyse

Vorgesehene MaBRnahmen zum Arbeitsschutz:
Gefahrdungsanalyse im Sinne der BioStoffV

In Vergarungsanlagen werden Téatigkeiten ausgefiihrt, bei denen Beschaftigte mit Materialien und
Gegenstanden umgehen, die biologische Arbeitsstoffe enthalten bzw. denen diese Stoffe anhaften.
Prozessbedingt findet eine Vermehrung bestimmter biologischer Arbeitsstoffe statt. Beschaftigte kommen
dabei mit biologischen Arbeitsstoffen in Kontakt, ohne dass die Tatigkeiten auf diese ausgerichtet sind.

Die auftretenden biologischen Arbeitsstoffe sind nicht im Einzelnen der Art, Menge und Zusammensetzung
nach bekannt. Es kommt zu einer mikrobiellen Mischexposition der Beschaftigten, wobei die
Expositionsverhaltnisse zeitlich und raumlich starken Schwankungen unterliegen. Aus diesen Grinden
handelt es sich um nicht gezielte Tatigkeiten im Sinne der BioStoffV.

Im Anlieferungsbereich und in den Arbeitsbereichen von Vergarungsanlagen kdnnen eine Vielzahl von
Bakterien und Pilzen auftreten, die sich im zu behandelnden Material vermehrt haben. In den
Vergarungsanlagen, treten zusatzlich prozessbedingt Bakterien (insbes. Aktinomyzeten) sowie
Schimmelpilze und deren Sporen auf.

Staube und Aerosole mit biologischen Stoffen angereichert treten beim Betrieb der Biogasanlage nicht auf.

Bei Biogasanlagen handelt es sich um ein geschlossenes System, bei dem im Normalbetrieb der Anlage
nach Einbringen der Einsatzstoffe in die Biogasanlage bis zum Ausbringen des Garrestes kein Kontakt
zwischen dem Garsubstrat und Mensch auftreten kénnen. Ein Umgang mit Substrat / Garrest als
biologischer Arbeitsstoff erfolgt nur bei Wartungs- / Reparaturarbeiten, die z. T. einen direkten Kontakt mit
dem Substrat bedingen.

Um das Wohl der Allgemeinheit sowie die Gesundheit des Anlagenpersonals zu sichern ist deshalb die
Einhaltung von verschiedenen Vorschriften unerlasslich.

Die Rangfolge der MaBnahmen zum Arbeitsschutz ergibt sich fiir alle nachfolgend beschriebenen
Arbeitsbereiche aus der Gliederung:

1. bauliche Malinahmen,

2. technische Malinahmen,

3. organisatorische (auch hygienische) Maflnahmen,

4. personenbezogene MalRnahmen.

Zum Schutz werden nachfolgende SchutzmaBnahmen festgelegt:

Allgemeine Schutzziele
Die personliche Hygiene, ein geordneter und reinlicher Anlagenbetrieb sind die Grundsteine zum Ausschluss
einer Gefahrdung.

Das Personal der Anlage, sowie Personen von Fremdfirmen, die auf der Anlage tatig werden, sind vorher
Uber die besonderen hygienischen Bedingungen, welche auf der Anlage berlcksichtigt werden mussen, zu
belehren.

Das Personal ist aufgefordert, auf ausreichende persoénliche Hygiene zu achten und hierdurch eine
Gefahrdung durch den Kontakt mit Keimtrédgern auszuschliefen.

Zur Aufbewahrung von Substraten sind nur Behalter zuldssig, bei denen die Dichtigkeit gewahrleistet ist. Fur
flissige Stoffe sind nur die dafur vorgesehenen Saug-, Pump- und Behalterfahrzeuge einsetzbar. Fir die
Annahme pumpfahiger Stoffe hat vorzugsweise das Entleeren Uber die Kupplungsstutzen zu erfolgen. Dabei
ist darauf zu achten, dass nur einwandfreie Kupplungsstiicke und Verbindungsschlauche zum Einsatz
kommen. Nach erfolgtem Entladen, sind die Kupplungsstutzen wieder mit den Endverschlusskappen zu
versehen.
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Schutzbekleidung / Kérperhygiene

Zur Arbeitsaufnahme bei allen technischen Tatigkeiten auf der Anlage ist die Stral’enbekleidung gegen
Arbeitsbekleidung zu tauschen.

Es ist auf eine regelmallige Reinigung der Arbeitsbekleidung zu achten. Mit Substrat kontaminierte
Bekleidung ist umgehend zu wechseln.

Die Arbeitsschutzbekleidung ist bei allen technischen Tatigkeiten auf der Anlage zu tragen. Auch bei
gelegentlichen Arbeiten in Bereichen, in welchen Gefahrdungen durch biologische Arbeitsstoffe auftreten
(z.B. Anlieferung) ist geeignete personliche Schutzausriistung zur Verfigung zu stellen.

Wahrend der Arbeit im Feuchtbereich und an den Rohrleitungen ist besondere Schutzbekleidung zu tragen.
Diese besteht aus wasserdichten Schutzhandschuhen und bei Bedarf Schutzstiefeln. Bei Wartungsarbeiten
kann es zudem erforderlich sein einen Schutzoverall bereitzustellen. Diese Bekleidungsstiicke sind vor
Benutzung eingehend auf einwandfreien Zustand zu tberprifen und gegebenenfalls auszutauschen.

Bauliche MaBnahmen und MaBnahmen im Betrieb

Die sicherheitstechnischen Anforderungen an landwirtschaftliche Biogasanlagen werden fiir die bauliche
Errichtung und den Betrieb gemall den Sicherheitsregeln fiir landwirtschaftliche Biogasanlagen
(Arbeitsunterlage  Nr. 69, Fassung: 05.09.2002, herausgegeben vom Bundesverband der
landwirtschaftlichen Berufsgenossenschaften e.V.; Weillensteinstr. 70-72; 34121 Kassel; Tel. 0561 9359-0)
wie folgt umgesetzt bzw. eingehalten:

Um die jeweiligen Edelstahl-Behalter (2.1, 2.2, 4.1 und 4.2) werden explosionsgeféahrdete Bereiche durch
Beschilderung (schwarze Schrift auf gelbem Grund ,EX*) ausgewiesen. Weiterhin wird der Schutzbereich, in
denen Schutzabstande einzuhalten sind, entsprechend der VSG 1.5 gekennzeichnet (rotumrandetes
Verbotszeichen auf weilem Grund), um die Entzindung gefahrlicher explosionsfahiger Atmosphéare zu
verhindern:

@ PO2: Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten

@ POG6: Zutritt fir Unbefugte Verboten

Die EX-Zonen-Einteilung ist in den Bauvorlagen (z.B. Ex-Schutz-Zonenplan) grafisch dargestellt.

1.Innerhalb der ZONE 1 werden nur Betriebsmittel der Gerategruppe Il Kategorie 1 oder 2 geman
Anhang 1 der Richtlinie 94/9/EG verwendet.

2.Innerhalb der ZONE 2 werden nur Betriebsmittel der Gerategruppe Il Kategorie 1, 2 oder 3 geman
Anhang 1 der Richtlinie 94/9/EG verwendet.

3.Die Uberlaufstutzen der Fermenter in die Nachgérer/ Lager sind so angebracht, dass sich der Fiillstand
im Fermenter auf min. 0,5 m unterhalb der Behalterwandoberkante einstellt. Der Anlagenbetreiber
kontrolliert taglich den Fullstand im Fermenter bzw. Nachgéarer/ Lager und vergewissert sich, dass die
Uberlaufleitungen einwandfrei funktionieren. Diese MaRnahmen sind mehr als ausreichend um ein
Uberlaufen der Anlage zu verhindern.

4.Der Fermenter und der Nachgarer/ Lager sind mit Sicherheitseinrichtungen (Uberdruck- /
Unterdrucksicherungen) ausgestattet. Die Mindung liegt mindestens 3 m Uber Grund. Durch die
offene Bauweise der Gesamtanlage im Freien wird vermieden, dass im Falle eines Gasaustritts sich
ein explosives Gasgemisch bilden kann.

5.Die BHKW-Anlagen werden automatisch betrieben. Uber einen Fiillstandssensor wird der Fiillstand der
Biogasspeicher registriert. Dadurch werden die BHKW automatisch gestartet, gestoppt bzw. in der
Leistung gesteuert.

6.Bei Motorenausfall kann kein Biogas innerhalb der BHKW-R&ume austreten, da Uber selbstschlieiende
Absperrarmaturen (Magnetventile) die Gaszufuhr automatisch gestoppt wird. Durch eine Bellftung
des Maschinenraumes ist dariiber hinaus eine ausreichende Durchliftung vorhanden.

7.Die Luftdosierung in die Gasgewinnungsanlage zur biologischen Entschwefelung wird auf max.
6 % Vol. der zeitgleichen Biogasproduktion begrenzt und gegen Riickstromung aus der
Gasgewinnungsanlage gesichert.

8.Die Niederdruckgasspeicher werden den Erfordernissen entsprechend gasdicht, druckfest,
medienbestandig, UV-bestédndig und temperaturbestandig ausgeflhrt. Die Gasspeichereinheiten
werden vor Inbetriebnahme auf Dichtigkeit geprift.
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9.In den Gasleitungen vor den Gasnutzungsanlagen werden baumustergepriifte Flammendurchschlag-

10.
11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.
18.

19.

20.

21.

sicherungen eingebaut. Dariber hinaus werden Hauptabsperrarmaturen vor den Motoren-
betriebsgebauden sowie Sicherheitsabsperrarmaturen eingebaut, welche beim Abschalten der
BHKW oder Stromausfall automatisch schlie3en.

Leitfahige Gegenstande in explosionsgefahrdeten Bereichen werden geerdet.

Die BHKW werden in den BHKW-Raumen so aufgestellt, dass das jeweilige Blockheizkraftwerk von
drei Seiten zuganglich ist.

Die tragenden und aussteifenden Wéande des BHKW-Raumes werden in der Feuerwiderstandsklasse
F 30 nach DIN 4102-2 hergestellt, die Deckenverkleidung besteht aus zwei Lagen Fermacell als nicht
brennbarer Baustoff.

Die Tur zum jeweiligen BHKW-Raum schlagt nach aufRen auf.

Die BHKW-Gebaude besitzen eine nicht verschlieBbare Querdurchliftung. Die Zuluftéffnungen
befinden sich in FulRbodennahe, die Abluftéffnungen gegeniber in der Wand im Bereich der Decke.
Der erforderliche Mindestquerschnitt berechnet sich nach der Formel gem. Punkt 4.2.1.3 der
Sicherheitsregeln fir das jeweilige BHKW mit Pel = 844 kW zu 8.615cm? und wird bei der
Bauausfiihrung entsprechend berticksichtigt. Die Turen der BHKW-Gebaude schlagen nach aufien
hin auf.

Die Elektroinstallation der Gasnutzungsanlagen entspricht der staub- und spritzwassergeschuitzten
Ausfuhrung (IP 54).

Die Ausfuhrung der elektrischen Betriebsmittel einschlie8lich der Schalter, Steckvorrichtungen und
sonstigen Zubehdrs innerhalb der EX-Zonen erfolgt in explosionsgeschutzter Ausfihrung.

Die Verlegung der Gasleitungen und Kondensatableitung erfolgt durchgangig frostsicher.

Um Gasaustritt zu vermeiden, wird die Sperrflissigkeitsvorlage der Kondensatabscheider mindestens
dem 5fachen Ansprechdruck der Uberdrucksicherung entsprechen.

Gasfiihrende Leitungen werden mit dem Durchflussstoff ,BIOGAS® in der FlieRrichtung
gekennzeichnet. Markierungsfarbe: Gelb.

Die Gasnutzungsanlagen konnen auferhalb der BHKW-Gebaude jederzeit mit gut sichtbarem,
beleuchtetem und dauerhaft gekennzeichnetem ,NOT-AUS-Blockheizkraftwerk® abgeschaltet
werden.

Gasfuhrende Rohrleitungen werden aus medien- und korrosionsbestéandigen Werkstoffen Stahl,
verzinktem Stahl, Edelstahl VA, PE-HD und PVC-U eingebaut. Betriebsanweisung und
Hinweisschilder vor Ort mit folgenden Verhaltensregeln:

- Verbot von Rauchen, offenem Licht und Feuer

- Verbot von Brenn-, SchweilR- und Lotarbeiten sowie von Arbeiten, bei denen unzulassige
Temperaturerhéhungen auftreten wie z.B. Trenn-, Schleif- und Schneidarbeiten

- Durchflihrung von Arbeiten nur mit schriftlicher Genehmigung des Verantwortlichen, beim
Stillstand des betreffenden Anlagenteils, nach Gasfreimachung und ggf. Reinigung des
Arbeitsbereiches

- Verwendung von explosionsgeschitzten Handwerkszeugen in explosionsgefahrdeten
Bereichen

- RegelmaRige Reinigung von Einrichtungen mit Staubanfall und sofortige Beseitigung
desselben mit geeigneten saugenden Reinigungsgeraten

22.

In einem Betriebstagebuch tragt die zustandige Person im Rahmen des Kontrollgangs taglich
folgende Messungen, Kontroll- und Wartungsarbeiten, sowie Stérungen ein:

- Gaszahlerstande

- Stand der Stromzahler

- Betriebsstunden des BHKW

- Gartemperatur

-Kontrolle der Olstande

-Kontrolle der Elektroschaltschranke auf angezeigte Stérungen

-Kontrolle der Sicherheitseinrichtungen: Uber- und Unterdrucksicherungen

-Sichtkontrolle des Garprozesses auf evtl. Schwimmdeckenbildung und ggf. Anpassung der

Ruhrintervalle
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Gefahrdungsbeurteilung Betriebssicherheitsverordnung

Durch die Einhaltung der vorangehend angefuhrten Sicherheitsvorschriften kann eine sichere
Bereitstellung und Benutzung der Arbeitsmittel gewahrleistet werden. Gefahrdungen, die mit der
Benutzung des Arbeitsmittels selbst verbunden sind und die am Arbeitsplatz durch
Wechselwirkungen der Arbeitsmittel untereinander oder mit Arbeitsstoffen oder der
Arbeitsumgebung im Sinne des § 3 Abs. 1 Betriebssicherheitsverordnung hervorgerufen werden
kénnen, ist durch die Einhaltung der Unfallverhiitungsvorschriften sowie der Betriebsanweisung
auszuschlieen. Nachfolgende SchutzmaflRnahmen und Verhaltensregeln werden zum Ausschluss
von Gefahrdungen in der Betriebsanweisung festgelegt:

SchutzmaBnahmen und Verhaltensregein:

- Niemals ohne Schutzausriistung in den Fermenter, Nachgarer/ Lagerbehalter, in Lagerstatten,
Gruben oder Schachte etc. einsteigen.

- Einstieg nur mit umgebungsluftunabhangigem Atemschutzgerat, z. B.
Frischluftsaugschlauchgerat und Sicherheitsseil, das von min. 2 Personen gehalten wird, zulassig.

- Bei Arbeiten mit der Gulle oder Substrat sind jegliche Ziindquellen zu vermeiden:

- Gasstrahlgerate ausschalten

- Rauchverbot

- Keine Lichtquelle

- Keine Lichtprobe

- Keine Schweil3- und Schneidarbeiten durchfiihren, Funken und Schweilperlen kbnnen auch in weiter
entfernt liegende Gruben fallen; sind solche Arbeiten unbedingt erforderlich, so ist fir eine gute Beliftung,
z. B. durch ein Geblase, zu sorgen, Gruben sind abzudecken.

Festlegung von Prifpflichten

Gemall § 3 Abs. 3 Betriebssicherheitsverordnung sind fir Arbeitsmittel Art, Umfang und Fristen
erforderlicher Prifung zu ermitteln.

Die Festlegung erfolgt in Anlehnung an Anhang 3 der Sicherheitsregeln fir landwirtschaftliche
Biogasanlagen wie folgt:

taglich:

- Gaszahlerstand und Betriebsstunden der Motoren notieren

- Motordlstand kontrollieren

- im Elektroraum am Schaltschrank kontrollieren, ob Stérlampen leuchten

- Wasserdruck der Heizungsanlage prifen

- Luftdosierpumpen der Entschwefelungsanlage auf Funktion priifen

- Gartemperatur Glberwachen

- Rahrintervalle so wahlen, dass keine Schwimmdecke / Sinkschicht entsteht

- bei allen Zu- und Ablaufen sicherstellen, dass der verfahrenstechnisch vorgeschriebene Giille- /
Substratfluss eingehalten wird

- der eindosierte Entschwefelungs-Luftvolumenstrom ist der aktuellen Gasproduktionsrate anzupassen
- Flllstdnde der Behalter kontrollieren

- Kontrolle der Folienanschlisse (z. B. Klemmschlauch am Foliengasspeicher)

wdchentlich:

- Flllstande in den Tauchtassen der Uberdruck- und Unterdrucksicherung und den Kondensatabscheidern
prufen

- Sichtprifung von Motor und Leitungen

- Gasmagnetventile auf Funktion und Verschmutzung Gberprifen

- Zwischenraum der selbstschlieBenden Gasabsperrventile auf Dichtheit prifen

monatlich:

- alle Schieber einige Male betatigen, damit diese nicht festsitzen

halbjahrlich:

- Be- und Entliftung im Maschinenraum des Blockheizkraftwerks Uberprufen

- elektrische Anlagen auf Beschadigungen besichtigen

- Unterdruckwéchter des Gassystems auf Funktion Gberprifen

jghrlich:

Kontrolle der gasfihrenden Anlagenteile auf Beschadigung, Dichtigkeit und Korrosion

- Feuerldscher Uberpriifen

- Frostsicherheit von Sperrflissigkeiten Uberprifen

- Unabhangig von den o. g. Prifpflichten werden die in den Gebrauchsanweisungen der Hersteller von
Einzelkomponenten, wie BHKW, Pumpen etc. festgesetzten Prifpflichten beachtet.
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